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减震液压缸

功能原理

带有气体蓄能器和减震装置的液压
缸。

氮气蓄能器集成在活塞杆中。减震
装置控制液压油的流量，从而降低
压力峰值。

本款减震液压缸已获专利。

吸收压力或减震？

对液压元件的任何机械冲击都会导
致它所连接的系统压力升高。气体
蓄能器能够吸收额外压力，因额外
负载而吸收的液压油会均匀地回流
到系统中，因此回程没有风险。

减震装置通过调节液压油回流速度
来控制能量释放阶段，从而达到回
程减震效果。

组件

切断阀可保护液压缸内液体。充气
阀位于活塞杆末端，便于操作。螺
塞可使阀门免受灰尘污染，起到附
加密封件的作用。

蓄能器活塞由铝制成，带有摩擦系
数低且耐高温的密封圈。减震阀位
于液压缸活塞内部。

结构设计 图一

切断阀

带螺塞的止回阀
减震装置

液压油腔

氮气腔蓄能器活塞

带蓄能器的活塞杆

液压缸的哪些功能对实际应用很重要？

节省安装空间

减震安全舒适

无需外部组件

液压缸 减震器 减震液压缸

可调节长度？ 减震？ 调节和吸收压力？
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液压缸工作原理

运动：

万特赛减震液压缸的定位过程与标准方式相同，正确
的定位防止其活塞位置与行程终点距离太近，由此避
免调节液压缸长度，同时吸收过量负载。.

吸收压力：

图	1：当液压缸在压力传导过程中出现过载，油腔1内
的油压会迅速升高。一旦油压高于设定值，蓄能器中
的氮气会被压缩，释放一定空间来吸收压力峰值。	

这时阻尼孔会打开，于是液压油流入油腔2。

减震：

当压力峰值被吸收后，油腔1内的油压下降。氮气吸收
这部分能量后，会将流入油腔2的液压油重新送回油腔
1。

在此过程中，减震装置处于关闭状态，促使液压油经
校准孔流回油腔1，确保回程运动可控。

用于农业机械的伸缩式运输轮  

前端装载机

铲雪车

具有位置记忆功能的高度补偿滚轮

拖拉机三点悬挂系统的上拉杆

收割机（或联合收割机）的坡度补偿装置

追踪系统
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减震液压缸的优点：

生产率高
万特赛减震液压缸可提高机器生产率。优化的抓地性
能可使机器在困难条件下调整地面速度。

舒适度高

车辆装有减震液压缸，操作舒适度得到提升。由于震
动减少，操作员无需多次校正减震。还可保护操作员
免受压力峰值造成的震动。

维护次数少

压力峰值越小，磨损越少。运行条件改善可防止机器
过早磨损，还可防止其他组件发生故障，从而减少维
护次数。

运输时间短

减震液压缸减少了压力峰值，改善了车辆行驶稳定
性，从而缩短运输时间。

运行条件广

减震液压缸的内部蓄能器采用精选材料，即使在极具
挑战性的条件下也可正常运行。摩擦系数低且耐高温
的密封圈使得内部蓄能器能够在-20°C至80°C的温
度范围内运行。

与带有外部蓄能器的系统相比的优点

安全

切断阀既可安装在液压缸上，也可直接安装在液压缸
底座上。在任何一种情况下，它都能保护内部氮气蓄
能器。切断阀和无软管连接确保通过主动减震器实现
安全的道路运输。

高性能

	} 	减震响应迅速，可实现20到30毫秒的响应速度。
	} 	减震系统高效，无需外部组件。

小巧紧凑

	} 系统紧凑，最优化利用可用空间。
	} 	无需外部蓄能器和相关连接。
	} 	可替换为标准液压缸。

安装简易

无需冗长的安装过程。我们根据您的应用所需的压力
在液压缸中充入氮气。

高效率使用

	} 	比其他同类系统更容易集成。
	} 	液压缸按标准压力交付，可立即用于大多数应用。
	} 	可为您协商定制并预设压力。
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